Polaroid

PolaProof

Digital Halftone Proofing System

AUF DEN PUNKT GEBRACHT

1997 und 1998 wurde Polaroid Graphics Imaging mit 3 GATF Awards fiir
neue Technologien in der Grafikbranche ausgezeichnet. Das PolaProof-
System beruht auf zwei dieser innovativen Technologien.

PolaProof — die pramierte neue Rasterpunkt-Technologie von Polaroid

Punkttreue, Punktzuwachs und Punktstabilitéat sind die drei entscheidenden Bereiche, in denen das
PolaProof-System seine Uberlegenheit als genaues, leistungsfahiges und kostengiinstiges System zur
Beurteilung der Ausgabequalitat auf der Druckmaschine unter Beweis stellt.

Parallel zum Ubergang vom Analogdruck zum digitalen
Druck in der Drucktechnik sind auch im Bereich des Digital-
Proofs bahnbrechende Fortschritte zu verzeichnen. Ana-
loge Prozesse verlieren kontinuierlich an Bedeutung,
wahrend der Marktanteil der Digital-Proofs jahrlich um
18% steigt. Dies hat verschiedene Grinde. Wesentliche
Faktoren sind die exakte Punktwiedergabe und die auR3er-
ordentlich genaue Darstellung der endgiltigen Druck-
qualitdt auf digitalen Proof-Systemen. Die Druckvorstufe
wurde inzwischen zu annahernd 100% auf digitale
Techniken (einschlie3lich Computer-to-Plate-Systemen)

Punkttreue

LIy

umgestellt. Bislang fehlten allerdings zuverlassige und
exakte digitale Proof-Systeme als Bindeglied zwischen
digitaler Vorstufe und analoger Ausgabe auf der Druck-
maschine. Das PolaProof-System schlie3t diese Licke.
Dies wurde von Experten aus der Druckindustrie erkannt.
Als einziges Unternehmen wurde Polaroid Graphics Ima-
ging in zwei Jahren (1997 und 1998) mit drei InterTech
Technology Awards der Graphic Arts Technical Foundation
(GATF) ausgezeichnet. Und PolaProof ist das einzige Proof-
System, das gleich zwei InterTech Awards der GATF erhal-
ten hat.

_—

Offsetdruck (36fache VergréBerung)

Die PolaProof-Rasterpunkte sind scharf und klar begrenzt. Das PolaProof-System belichtet Daten unter Vermeidung jeglicher Zwischenschritte (Transfer oder Weiterverarbeitung) direkt auf
das Druckmaterial. Mit dem PolaProof-System ausgegebene Proofs weisen den geringsten Punktzuwachs aller derzeit tblichen Proof-Technologien auf.
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PUNKTZUWACHS. ANALOG VS. DIGITAL

FAKTOREN DES PUNKTZUWACHSES

Der Gesamt-Punktzuwachs ergibt sich aus
der Summe des mechanischen und des
optischen Punktzuwachses. Beide Fakto-
ren bestimmen die Qualitdt maRgeblich.

Die Veranderung der Laserspots bei der
Erzeugung der Rasterpunkte wird als
mechanischer Punktzuwachs bezeichnet. In
analogen Proof-Prozessen ergibt sich der
mechanische Punktzuwachs durch uner-
wunschte Lichthofe bei der Herstellung
der Druckplatten (Abb. 1 und 2).

Als optischer Punktzuwachs wird die
Tatsache bezeichnet, dal} Rasterpunkte
gréRer erscheinen als sie tatsachlich aus-
gegeben werden. Der optische Punkt-
zuwachs kann auf das Tragermaterial, die
Oberflachenqualitat, die Starke des Farb-
auftrags oder einen Schutziiberzug des
Proofs zuriickzufuhren sein.

Auf dem Proof wirkt dieser Schutziber-
zug wie ein VergroRerungsglas und ver-
mittelt den Eindruck eines Punktzuwach-
ses um bis zu 20%. Bei den meisten
analogen und digitalen Proof-Systemen
hat der verwendete Schutziberzug eine
Starke von 37 bis 75 um. Die neuen
Beschichtungen des PolaProof-Systems
sind nur 4 um stark. Wie der Farbauftrag
den optischen Punktzuwachs erhoéht, ist
in Abbildung 3 in einer Schnittzeichnung

Lichtquelle
} i' Negativ
] | M - Filmoder
{ | [ Platte

[ Punktzuwachs

1) Mechanischer Punktzuwachs (graue Bereiche) durch
LLichthdfe* oder durch Erhéhung der Laserspot-Gréf3en
bei analogen Filmen und in der Plattenherstellung

I I |

|
Eigentlicher ,— Punktzuwachs
L durch
aserspot. @ NG Lichthof
2) Punktzuwachs bei Analog-Proofs durch ,,Lichthdfe* um die
eigentlichen Laserspots

dargestellt. Der bei herkémmlichen
Systemen Ubliche Farbauftrag mit einer
Starke von etwa 16 um wurde bei
PolaProof auf insgesamt nur 3 um redu-
ziert. Der aufRerordentlich geringe mecha-
nische und optische Punktzuwachs
begriindet die herausragende Bedeutung
des PolaProof-Systems.

PUNKTZUWACHSE IM VERGLEICH

In den folgenden Abbildungen werden
Punktzuwéchse in analogen und digitalen
Proof-Prozessen einander gegeniiberge-
stellt. Wie aus den Abbildungen 4, 5 und
6 ersichtlich, konnten die spezischen
Punktzuwéchse und der Gesamt-Punktzu-
wachs bei der digitalen Plattenbelichtung
und bei der Ausgabe auf dem PolaProof-
System erheblich reduziert werden.

Aktuelle Analog-Prozesse

Bei den aktuellen Analogproof-Prozessen
(Abb. 4) liegt der mechanische Punktzu-
wachs in der Regel bei etwa 4%. Offset-
Drucke unter Verwendung analog herge-
stellter Platten weisen einen mecha-
nischen Punktzuwachs von etwa 13%
auf. Dem optischen Punktzuwachs von
21% beim analogen Proof steht ein optis-
cher Punktzuwachs von meist nur etwa
8% auf der Druckmaschine gegenuber.
Daraus ergibt sich ein hinlanglich bekann-
tes Problem bei der Angleichung der
Druckergebnisse von Proof-System und

<

Schutziiberzug
37-75(m

Optischer Weg

.
. Farbauftrag
v 16 Cm
4 [ pro Farbe N
Ef f fl Schutziiberzug
(W W W pam
"""" N Farbauftrag
Tréagermaterial Tragermaterial 30m
- A 0,75 Ompro Farbe
Typischer PolaProof-

Proof System (digital)

3) Die Stérke des Farbauftrags und der Schutziiberzug verursa-
chen einen optischen Punktzuwachs. Auch in Bezug auf
diesen Punktzuwachs erzielt PolaProof beste Ergebnisse.
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DRUCKVERFAHREN

PROOF-VERFAHREN

4) Aktuelle Analog-Prozesse
Offsetdruck

= (GesamL
e Qptisch

== Mechanisch

N

Analog-Proof

= (Gesamit.
e @pfisch
= = Mechanisch

0 25 50 75 100 9 25 30 75 199
Durchschnittl. Punktzuwachs bei Mittelténen
Mechanisch 13% Mechanisch 4%
Optisch 8% Optisch 21%
Gesamt 21% Gesamt 25%

5) Aktuelle Digitaldruck-Prozesse
Bogenoffset-Druck mit CTP (1. Generation)

= (Gesamt:
e tisa)
= = Mechanisch

9 25 59 75 100/

Digital-Proof mit ,,Analog-Effekt*
Digitaler Raster-Proof mit Transfer (2. Generation)

—_(Gesamt:
s @Qptisch
= = Mechaniseh

Durchschnittl. Punktzuwachs bei Mittelténen

Mechanisch 7%
Optisch 8%
Gesamt 15%

Mechanisch 5%
Optisch 20%
Gesamt 25%

6) Aktuelle Digitaldruck-Prozesse
Bogenoffset-Druck mit CTP (1. Generation)

Digitaler Direkt-Proof mit PolaProof
Digitaler Raster-Proof mit Transfer (1. Generation)

—(Gesamt:
se QpHiSGCH
= = |\lechanisch

Q 25 50 5 100

= (Sesamit:
e erisen)
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Durchschnittl. Punktzuwachs bei Mittelténen

Mechanisch 7%
Optisch 8%
Gesamt 15%

Mechanisch 4%
Optisch 11%
Gesamt 15%

Druckmaschine. Der Gesamt-Punktzuwachs
im Bogenoffset-Druck betragt 21%, wah-
rend der Gesamtzuwachs im Druckvorstu-
fen-Proof bei etwa 25% liegt. Daher wirkt
der Farbauftrag im Proof satter als auf der
Druckmaschine.

Aktuelle Digital-Prozesse

Die Einfiihrung der CTP-Technologie und
des digitalen Farb-Proofs ermdglichte die
Entwicklung von LOsungen fir die mit
Analog-Proofs verbundenen Probleme. Mit

CTP konnte der auf Druckmaschinen ent-
stehende typische mechanische Punktzu-
wachs auf 7% reduziert werden (Abb. 5).
Der optische Punktzuwachs betragt etwa
8%. Entsprechend ergibt sich ein Gesamt-
Punktzuwachs von 15%. Entscheidend ist
die Verwendung eines digitalen Proof-
Systems, das die zu erwartende Ausgabe-
qualitdat auf der Druckmaschine unter
Verwendung der CTP-Platten mdglichst
exakt darstellt.

WERBESCHMIEDE PREPRESS GMBH Fux o1t 130 o e

info@werbeschmiede.com e hitp://www.werbeschmiede.com  ISDN: 02 11 / 38 49 860

$Polaroid Graphics Imaging-Partner

INFO: 01 72 / 28 28 886

Seite 3von 5



Digital-Proofs mit ,,Analog-Effekt”

Bei einer neueren Generation der digital-
en Proof-Systeme werden Vorlagen ,,sei-
tenverkehrt auf einen Transferbogen
gebracht, der dann wiederum auf Papier
Ubertragen wird. Durch diesen Transfer-
prozel3 und durch den Schutziiberzug
erhoht sich der optische Punktzuwachs.
Insgesamt ergibt sich damit ein Punkt-
zuwachs von etwa 25%.

Gelegentlich wird dies als Vorteil betrach-
tet. Bei der Prifung dieser Proofs werden
im Grunde jedoch zwei Proof-Typen
beurteilt: ein Analog-Proof und ein Digital-
Proof. Beide Proof-Typen sehen gleich aus.
So weit, so gut — bis Sie lhre Daten an
die Druckerei geben. Bei Ausgabe einer
mit CTP erzeugten Platte auf einer Druck-
maschine ergibt sich ein Gesamt-Punkt-
zuwachs von 15%. Der Digital-Proof mit
»Analog-Effekt* fuhrt zu einem Punkt-
zuwachs von 25%, und die vermeintliche
,.Ubereinstimmung* erweist sich als tri-
gerisch. Wenn der Farbauftrag dann so
stark erhéht wird, dal3 sich der eigentlich
erwartete Punktzuwachs ergibt, entste-
hen neue Probleme.

Digital-Proofs

Bei der LAT (Laser-Ablationstechnologie)
werden die Farbpigmente direkt auf das
jeweilige Papier aufgetragen — genau wie
anschlieBend auf der Druckmaschine
(Abb. 7). Dieses Verfahren erméglicht den
fr das PolaProof-System typischen niedri-
gen optischen Punktzuwachs. Eine Beein-
trachtigung durch Haftmittel oder schwere
Pigmentschichten entféllt. Bei &hnlichen

PolaProof :gg;’ vs. Analog

Punktzuwachskurven werden die Zurist-
zeiten an den Druckmaschinen erheblich
reduziert und in der Druckerei deutliche
Kosteneinsparungen ermdoglicht.

Die GroR3e der Laserspots betragt auf dem
PolaProof-System exakt 10 um und liegt
damit deutlich unter den Laserspot-
GroRen anderer Proof-Systeme (Abb. 8).
Zudem ist der Schutziberzug der
PolaProof-Ausgaben mit nur 4 um &uf3erst
fein. Dadurch wird der Punktzuwachs bei
PolaProof so weit minimiert, dal3 die Aus-
gabequalitat auf der Druckmaschine
bereits anhand des Proofs mit bisher uner-
reichter Zuverlassigkeit beurteilt werden
kann.

In der Tabelle unten (Abb. 9) sind die
Proof-Kriterien in einer vergleichenden
Ubersicht dargestellt. In allen Punkten ist
das PolaProof-System deutlich tiberlegen.

Fokussierter

Laser-Impuls
tse—vy ¢ Ubertragener

Transparentes Laserspot
Tréagermaterial N

Dynamische Durch LAT
Abl)éseschicht ] aufgebrachter

Farbauftrag

Pigmentschicht: Vakuum
Druckmaterial

7) PolaProof-System mit LAT (Laser-Ablationstechnologie):
Minimierung des Punktzuwachses durch exakt gesteuerten
Direkttransfer der Druckdaten

Laserspot-Grdf3en (in Ci)

- ® ©

L J

PolaProof ~ Andere digitale Raster-Proofsysteme

8) VergréBerte Gegeniberstellung der Laserspot-GréfSen:
Die nur 10 um groBen Laserspots des PolaProof-Systems
ermdglichen eine héhere Ausgabegenauigkeit.

Punktstabilitat in Priifungen zur Farbbesténdigkeit
siehe Riickseite. >

Pali- Auf- Farb- Farb- Schutz-
genauigkeit | 16sung Management —auftrag tberzug
PolaProof —:10cm 400ipi | Einstellbare = 3m 40m
TESX/’S:‘P (niedr. optischer Zuwachs)
Analog +100 Cm 200 Ipi — 16 Om 37-75 0m

(hoher optischer Zuwachs)

Proof- | Genauigk. | Wiedhl.- Markt- Ande-
Prozes  auf Druckm. Genauigk. PUrchsatz  anieil rungen

LAT Sehr gut Sehr gut 12S./h Rasch Rasch
wachsend Kostengunstig

Negativ/ MaRig Gut 16 S./h* Stetig Zeitaufwendig
Platte abnehmend Kostspielig
*ohne Zeit
far Film

9) Die vergleichende Ubersicht zeigt die Uberlegenheit des PolaProof-
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PUNKTSTABILITAT

Farbbestandigkeit im Vergleich: analoge und digitale Proof-Technologien
Farbbestandigkeit/Punktstabilitat Proof-Material

@ Polaroid Drylet @

Hochaufl. Phasenanderung

® PolaProof &
LAT-Verfahren

@ Analog

X' SWOP./ Druckfarbe

[/ Laser DyeSub

3¢ [KIET:

Durchschnittliche Dichtereduktion (%)

\Z Dy=Sup)

Quelle: Polaroid Testlabors

TAGE O 1 2 3 4 5 6 7

Wer einmal einen Proof in direktem Sonnenlicht oder auch nur unter hellem Kunstlicht liegen gelassen hat, wird es zu
schétzen wissen, wenn ein Proof eine hohe Farbbestandigkeit aufweist. In der vorstehenden Grafik ist die Lichtbestén-
digkeit (Farbbesténdigkeit) verschiedener Proof-Materialien dargestellt. Die Besténdigkeit der PolaProof-Ausgaben wird
nur von den Ausgaben des Polaroid DryJet tibertroffen.

Durchschnittliche Farbbestandigkeit (CMYK) Besténdigkeit vs. Dichtereduktion
Proof-Prozel3 Tag 0 Tag 1 Tag 2 Tag 3 Tag 4 Tag 5 Tag 6 Tag 7
O Polaroid Drylet @ 0.0 03 05 0.8 0.9 1,0 11 13 B s Sehrgut
Hochaufl. Phasenanderung
6,7%
o PolaProof 3y 0,0 1,2 1,8 31 41 5,1 58 67 B °
LAT-Verfahren - 13,1%
Analog 0,0 11 2,6 45 6,5 8,6 108 131

] 22.9%

[ ] 406%
Laser DyeSub 0,0 8.7 153 215 273 326 369 406

SWOP / Druckfarbe 0,0 1,3 4,2 7,7 12,2 16,9 21,3 24,9

InkJet 0,0 11,5 238 355 440 495 538 57,3 |:| 57,3%

v DyeSub 00 170 303 403 494 569 625 67,0 [ ] 670% Schlecht

Durchschn. Farbbesténdigkeit (CMYK, in %)
<&

Je nach verwendeter Druckfarbe kann die Zuverlassigkeit der Proofs als Maf3stab fiir die Beurteilung der Farbqualitat rasch
beeintrachtigt werden. Hinsichtlich der Farbbestandigkeit bestehen zwischen den verschiedenen Proof-Technologien
erhebliche Unterschiede. Pigment-Proofs sind im allgemeinen bestandiger als mit Farbstoffen erzeugte Ausgaben. Auch
hinsichtlich der Punktstabilitat erzielt das PolaProof-System beste Ergebnisse.

ZUSAMMENFASSUNG: Das PolaProof-System erzeugt echte Rasterpunkte mit echten Druckpigmenten, die mit hohen Auf-
I6sungen u.a. unter Bezug auf PANTONE®-Farben mit hohen Durchsétzen auf echtes Druckmaterial aufgebracht werden.
Das PolaProof-System bietet heute und in Zukunft die beste Proof-Technologie. Polaroid Graphics Imaging bringt Druck-
technik auf den Punkt.

WERBESCHMIEDE PREPRESS GMBH Fux 1 130 965

info@werbeschmiede.com e http://www.werbeschmiede.com  ISDN: 02 11 / 38 49 860
¥Polaroid Graphics Imaging-Partner INFO: 0172 / 28 28 886 Seite 5 von 5



